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CONTINUOUS IMPROVEMENT

L’'innovativa linea per la produzione di lastre

Massima liberta e flessibilita
Fino 44.000 t formato 1600x4800 mm



Modularita, una linea completa per lastre XXL

Doppio caricamento SUPERA® G595, EVOS, plotter
Triplo caricamento

A singola camera Titanium 3850 LGV Bigmover




Modularita ed efficienza

JUPERA

DATI TECNICI

= 25.000 t (1200x3600 mm)
= 33.000 t (1600x3200 mm)
= 44.000 t (1600x4800 mm)

Max. forza di pressatura

Max. pressione circuito servizi

Max. pressione circuito

Distanza tra le colonne

Max. distanza tra bancale e traversa
Massimo spessore atomizzato caricabile
Numero pressate per ciclo

Numero di cicli/min fino a

Potenza installata

Peso netto

Max. lunghezza di caricamento

Mod. 25.000 t (1200x3600)
25.000 t
200 bar
380 bar
2250 mm
65 mm

65 mm
1-2-3-4
1,5

55-220 kw
281t

1330 mm

Mod. 33.000 t (1600x3200)
33.000 t
200 bar
380 bar
2400 mm
65 mm

65 mm
1-2-3-4
15

55-220 kW
320 t

1760 mm

Mod. 44.000 t (1600x4800)
44.000 t
200 bar
380 bar
2400 mm
65 mm

65 mm
1-2-3-4
1,5

55-275 kW
350t

1760 mm



Efficienza energetica




Start & Stop: energy on demand
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SUPERA®: sistema a lastrine mobili brevettato




SUPERA® taglio in crudo
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SUPERA®: produttivita
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Essiccazione per elevata produttivita




Essiccazione per elevata produttivita




Recupero di calore su essiccatoio orizzontale

Heat Recovery From Kiln To
Horizontal Drier - 120°C | [t

Blowing fan

Heat exchchanger

V

Multi Layers Drier

[cooling suction fan |
Lig Ay Ef

L :ilnwu-m |

[ ) K

L4 Slow cooling heat exchanger
Heated Air Inlet Point: KILN
- Dry Air reintegration inlet point (ambient air)

Consumi specifici:
= 1250 KCal/lt acqua evaporata (< 70 KCal/Kg prodotto) senza recupero di calore

= Risparmio energetico con recupero di calore fino a 18%




Essiccazione per elevata produttivita

\ — — e
Y wen - \

._"“‘v‘
h
- 0

.. e
1T \ui ' — l

<-r ’

- —

~ *’“
N ‘i‘
i ,

L

o "\ iS
K

B —

© D O A B



Essiccatoio verticale VDN

* Primo ed unico
essiccatoio in grado di

T | gestire una carica
v | N 1 bilancella di 4 pezzi da
i ‘ L —] 800x800 mm
- —‘:l:ﬂ> 3 | -
3 A I 2 = Fino 4 m2 di carico a
g e I I N iano
Pie e S P
li s = e ‘ Aﬂ{ “H‘t:j} * Elevata flessibilita in
i ? ' termini di produzione,
| - | T T formati, spessori
S5l W 5 o = Curva di essiccazione
= 4 T - [ S~ finoa5 puntidi
- - y \ - v kel regolazione
= k x
- ] %b : ﬁ%
1 Hj:‘::a I 'rr“ "‘ —_—
| SR +  Possibilita di
A = ventilazione e/o
|5 riscaldamento pezzi
L al carico (circuito 1)

* Preventilazione di
stabilizzazione (digitali)
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Recupero di calore su essiccatoio verticale

Heat Recaovery from Kiln to
o Vertical Drier - 120°C

Blowing fan H

Hotair Recirculation | Heat exchanger fan
generator Fan .
]
| | I = 51 ’
A f
e + J' 41 4 |FinalBlowing fan
T e [ 1 1 1
L e al ] 72
IP MPAR ﬁ 3

Drier s | Slow cooling heat axchanger |
- Heated Air inlet point
- combustion air fan for burners (HT prearrangement KILN

- Dry air restorationinlet (ambient air)




Forno Titanium®

= Equipaggiato con gli innovativi bruciatori Titanium® HERICIE
» + 30% efficienza energetica _

= + 25% produttivita
= Emissioni minime di CO, CO, e NO,




Greenburners

=  Ampia gamma di bruciatori per qualsiasi tipo di forno

= Ottima distribuzione della temperatura nella camera del forno

= Elevate perfomance, alta efficienza energetica e minime emissioni

» [nterventi misti (con sistemi di recupero di calore) consentono di ottenere un

risparmio di combustibile fino al 30%
TTIANIUIV]

BUF

AL LSS LSS IS LIS
R

ey Iil‘lIIIIIII 1 m

Sz - COAL GAS

AMBEENT AR
OR PREHEATED

Fino al 30% di risparmio sul consumo di combustibile



Efficienza ed emissioni

Prod. materiale crudo [kag/h] 6480 6125
LOI % 3,86 3,25
Consumo specifico crudo [Kcal/kg] 404 413
Consumo specifico cotto [Kcal/kg] 420 426
Portata fumi specifica [Nm3/kgcotto] 1,196 1,232

Prodotto gres porcellanato, temperatura di cottura 1225°C
Condizioni di riferimento: 0°C; 101,3KPa; gas secco
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Bruciatore Titanium®

Modello TITANIUM
Tipo di combustibile

Potenza Max.
Potenza Min.
Materiale cono bruciatore
Diametro interno cono
bruciatore
Diametro uscita cono
bruciatore
Eccesso aria max.
Max. temperatura aria
combustione
residuo 02

02

(@)
(®]

#
7
/
/
/
/

HOT FUMES

INTERNAL KILN
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CH4/LPG
50 kW (43000 Kcal/h)
4.88 kW (4200 Kcal/h)
Silicon carbide
70 mm

30 mm

+500 % -50%
300°c

2.56%
10.27%
4mg/Nm3
64.2 mg/Nm3
1.12

. VilE

OR PREHEATED

GAS




Sistemi di recupero di calore

_ Efﬁmenza e ridus

= Toni e calibri piu @pstantl =9
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Ritorno immediato dell'investimento
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o " =l RECUPERO ARIA DI SAVING |
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LHR 120°C 5,5%

MHR 230°C 10%

HHR 300°C 14%
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Sistemi di recupero LHR a 120°C

Riduzione del consumo energetico del 5,5 %.

Mm H20 TB — Filter
-~ * | pressure switch

Mm H2O

Modulated room
wtce kemperature air inlet

| r " | Cooling suction fan ] ’T
TP | Automatic valve or | ypcp .
1 I inverter (optional)
¥ T 1 T
PT — )
To burners $ ? i $ i ? * $ i % ?
Y ¥} ﬁ ///ﬂ ///ﬂ

Indirect cooling fan

Combustion air fan

Rl

v . . v

Slow cooling Final cooling
MPAR
&h TP .
i ‘—. ok Heat exchanger for
R indirect cooling
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Sistema di recupero MHR a 250°C

Riduzione del consumo energetico del 10%.

Modulated room

MmH20 1 T8 - Filter
pressure switch

Im H20

temperature air inlet
=~

Cooling suction fan |

Automatic valve or
inverter (optional)

Second cooling

T \\\\@\\\\\\\\

Biaisy

R Y

T

i

suction fan
* Final cooling
j ” blowing fan

Slow cooling

Final cooling

Heat exchanger for
indirect cooling
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Sistemi di recupero HHR a 300°C

Riduzione del consumo energetico del 14%.

TB - Filter pressure switch [MmH20 -

Mm Hz20

Modulated room v , —
WTCE temperaIJJreairinlet ] “ POO Ing suction fan

|
P = ‘ Automatic valve or
"] || inverter (optional)
PT -\\“"
To burners

Combustion alr fan

Second cooling
suction fan

BEmEmNie=

e 1 . 7
Slow cooling Final cooling
& TP MPAR
= [ Heat exchanger for
} indirect cooling
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Controllo planarita lastre: raffreddamento diretto

=

Raffreddamento 2,5 moduli per piastrelle Controlio pressione
d estruso opzionale con inverter
e i
, PR
|

alvole proporzionali o manuali ]

motorzzabili (se il forno produce solo | | Valvole manuali

pezzi speciali valvole manuali N (matrizzabili) e

motorizzabili) |

Carburo di silicio d= 8 mm Aisi 3108 d : Aisi 3108 differenziato
. | I
kil &ﬁﬁﬁ&ﬁﬁﬁﬁlﬁﬁﬁﬁﬁlﬁ
Predisposta per
TEEelld b b6 4 o6 o sll6 & 4| & e
ToL Rl f s sl eglis
% % i 1tER(
“ ==
- N 4 bruciatori a fine
raffreddamento
Aisi 3108 d=Bmm Aisi 3108 differenziato
Tubo con foratura differenziata
Eb! T 1 T n)
[ foriE mm [
M & fori d Gmm M & fori d Bmm

= (Gestione automatizzata di due zone separate longitudinali

= Gestione manuale di due sotto zone separate alta / bassa automatizzabile con controllo in %
= Tubi soffiatori a foratura differenziata centro/lati

= Gestione dei vuoti con controllo temperatura grazie a bruciatori disposti a fine raffreddamento

diretto O
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Controllo sfilo - raffreddamento indiretto

MPAR MT25
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Grazie per l'attenzione

Alessandro Bianchini
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